


Fine messerscharfe Zusammenarbeit
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Anscar WesSENDORE

Seit mehr als 30 Jahren ist BTG in Eclépens/CH, ein Hersieller ver-
schleiBfester Rakel aus den unterschiedlichsten Materialien. Sie kom-
men in zahlreichen Amwendungsbereichen, hauptséchlich jedach in der
Papier- und Zellstoffindustrie zum Einsatz. In den 1980er Jahren
brachte BTG die erste beschichtete Rakel auf den Markt, 1994 den
ersten Kreppschaber und fiinfJahre spiter die erste Rakel fiir die Flexo-
industrie. Vor dem Hintergrund langjihriger Erfalrung und reichem
fechnischen Know-how erfiilit die Rakelgualitit Duroblade hichsre
Anspriiche in der Produktion. Kiinftig wird BTG seine Kompetenzen
mit der Rolf Meyver GmbH (Hersteller von Rakeln, Hoclileistungs-
messern und Ersatzieilen fiir die Druck- und Verpackungsindusirie} in
Bargteheide/D verbinden. Unter dem neuen Namen RMB DuroBlade
werden seit dem 1. September 2009 der weltweite Vertrieb sowie die
Abwicklung der Serviceleistungen von der Rolf Meyer GmbH iihernom-
men. Die Produktion verbleibt bei BTG, Jerone Micnavr, BTG Duro-
Biade und Tuomas Storre, Rolf Mever GmbH, geben Auskunft iiber die

Jeweiligen Produkte sowie die Vorteile dieses Zusammenschlusses.

BIG Eclépens geniefit weltweites
Ansehen als Hersteller keramik-
beschichreter Rakel. Kdnnen Sie
cinen kurzen Abrif der Firmen-
geschichie geben? Welche anderen
Produkte bieten Sie an?

Jerome Mickaut: BTG arbeitet seit
1921 in der Papier- und Zellstoffin-
dustrie. Zuerst vorrangig auf den
Bereich Prozefoptimierung ausge-
richtet, entwickelte sich BTG nach
der Ubernahme des Unternehmens
Duroblade SA im Jahre 1988 zu
einem Zulieferervon Rakelmessern.
Als Erfinder der beschichteten
Hochleistungsrakel fithrte BTG
1994 seinen ersten keramisch be-
schichteten Kreppschaberund 1999
eine Rakel fiir den Flexodruck ein.
Diese Rakel kann sowohl fiir Druck-
anwendungen als auch filr UV-hir-
tende sowie im Offset- und Tief-
druck aufzubringende Beschich-
mungen und dhnliche Anwendun-
gen genutzt werden. Unsere jiingste
Entwicklung ist eine Hochlei-
stungsrakel fiir die Tiefdruckindu-
strie, insbesondere fiir die Anwen-
dungsbereiche Dekordruck und fle-
xible Verpackung.

Unser Schwerpunkt liegt in der

Entwicklung innovativer, kosten-
effektiver Wege zur nachhaltigen
Steigerung der Produktivitit unse-
rer Kunden. Neben dem vollen Pro-
gramm an Sensoren und Labor-
instrumenten hat BTG auch das
Produkt IP] Durorod im Programm,
Dabei handelt es sich um Rods fiir
Beschichtungen.

Wie hoch ist Threr Einschédizung
nach die Wichtigkeir von Rakeln fiir
den Druckproze? Welche Kriteri-
en missen erfillt werden, um ein
optimales Rakelergebnis im Flexo-
druck zu erreichen? Welche Rolle
spielt in diesem Zusammenhang
das eingesetzte Farbsystem?

Jenome Micuaur: Seit der Einfiih-
rung von Duroblade in der Flexo-
industric kénnen wir bedeutende
Steigerungen hinsichtlich Druck-
qualitat und Druckgeschwindigkeit
feststellen, Der groiBte Vorteil dieses
Produkrs liegt jedoch in dem gerin-
geren bendtigten AnpreBdruck der
Rakel gegen die Rasterwalze. Dies
hat positive Auswirkungen auf die
keramische Oberflache einer Ra-
sterwalze wie beispielsweise weni-
ger Reibung.

INTERVIEW

Erfahrungen zeigen, dali beim
Einsatz von Keramikrakeln keinzu-
sitzlicher Verschleil auf der Zylin-
deroberfliche auftritt. Ein weiterer
Vorteil ist die Reduzierung von
Laufrillen auf der Rasterwalze. Die
Qualitit bei Abrakeln wasser- und
losemittelbasierter Farben
ist walrend der gesamten
Lebensdauer der Rakel kon-
stant; unter gewissen Um-
stinden kann auch das Phi-
nomen des sBack Doctor-
ing« vermieden werden.

Ihre Produkimanager sind
stiindig in Kontake mir den

elle Anforderungen an Ra-
kelmesser genau kennen.

Thomas Storre: Mehr als je zuvor
benétigt die Industrie Unterstit-
zung um eine Optimierung ihrer
Produktion zu erreichen. Der
hauptsichliche Schwerpunkt liegt
dabei in den Bereichen Produktivi-
tét, Sicherheit und Qualitdt, Heute
kémnen wir nicht nur ¢inen Typ von
Rakel fiir alle Anwendungen in der
Industrie anbicten, denn es werden
individuelle Losungen zur weiteren
Optimierung der Produktionspro-
zesse nachgefragt. Darum sind wir
stolz darauf, eine komplette Aus-
wahl an Rakelmessern anbieten
komnen, um die hohen Anspriiche
unserer Kunden zu erfiillen.

BTG war die welnveit erste Firma
am Markt, die keramik-beschichre-
te Rakel (Duroblade] angeboten har.
Wiirden Sie sowohl den Fertigungs-
prozeB als auch die Besonderheiten
im Vergleich zu konventianellen
Rakeln erkliren?

Jerome Micuaut: Fiir die Beschich-
tung dieser hochwertigen Rakel-
qualitit kommt ein thermisches
Sprithverfahren fiir Keramik und
Cermet (zusammengesetzt aus engl.
ceramic und metal - Verbundwerk-
stoffe aus Keramiken mit einer Bei-
mischung spezieller Metalle) zum
Einsatz. Sie zeichnen sich durch
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Entscheidungstriigern in der  Marketing

Druckindustric. Daraus fol-  Manager £
gern wir, daf sie deren aktu- DuroBlade



eine besonders hohe Hiirte und Ver-
schleififestigkeit aus.

Der  VerschleiBmechanismus
herkdmmlicher  Standard-Stahl-
rakel beruht aul der Reibung zwi-
schen Lamelle, Farbe und Oberflé-
che der Rasterwalze. Rakel mit Ke-
ramikschicht hingegen iiberzeugen
durch eine sehr niedrige Warme-
|eitfahigkeit sowie durch sehr gerin-
gen und gleichmaligen Verschleid,
Das fiihrt nicht nurzu einer wesent-
lich langeren Lebensdauer sondern
inshesondere zu sehr konstanten
Druckergebnissen wéhrend
des  gesamten  Druck-
prozesses ohne nachtrigli-
che Anpassungen  der
Maschineneinstellungen.

Sie verfiigen bereits iiber ein
vielfiltiges Rakelprogramm.
o Warum ist RMB DuroBlade

.'- Storte, Ge- [iir Rolf Mever dennoch von
schaftsfiihrer  Bedeutung?
72If Meyer. Tromas Svorte: Mit RMB

DuroBlade nutzen wir die

Moglichkeit, unsere Kompe-
tenzen aul dem Gebiet optimaler
Losungen im Rakelbereich zu ver-
vollstandigen. Dieses Produkt wird
fiir uns speziell bei besonderen An-
wendungsfillen erste Wahl sein, in
denen unsere FlexoTip- und Mega-
Prini-Rakel an ihre Grenzen stofien.

Kénnen Sie ein Beispiel geben?
Twomas Stoare; Zum Beispiel bei
sehr langen Druckauftrigen, in de-
nen weille Farbe als Vordruck ver-
wendet wird. Weil ist liblicherweise
wesentlich abrasiver als andere
Druckfarben und fithrt so zu ciner
verkiirzten Lebensdauer der Rakel.
Hier kdnnen wir mit EMB Duro-

Blade entgegenwirken und so Ko-
sten fiir Maschinenstillstandszeiten
und Makulatur aufgrund vorzeiti-
gen Rakelwechsels vermeiden. Es
gibt dariiber hinaus aber noch we-
sentlich mehr Anwendungsbeispie-
le, in denen BTG Duroblade-Rakel
die wirtschaftlich und technolo-
gisch beste Wahl sind.

Wie kdninen Sie das dem Kunden
gegendiber beweisen?

Tromas Storre: Unsere Produkr-
manager sind in der Lage, gemein-
sam mit dem Kunden und vor dem
Hintergrund individueller Anwen-
dungsfille cine Wirtschaftlichkeits-
analyse (sreturn on investments) zu
erstellen um damit zielsicher die
beste Empfehlung zu geben.

Wie schen die (Investitions-)Pline
von BTG fiir die Zukuifr aus? An
welchen Projekten und Entwick-
lungen arbeiten Sie derzeit?

Jenome Micuaut: Fiir beide Unter-
nehmen, BTG und Rolf Mever, ist es
sehrwichtig, so nah wiemdglicham
Anwender und seinen Bediirfnissen
zusein. Durch genaue Beobachtung
und viele Gespriche mit Kunden,
Farb- und Maschinenherstellern
leiten sich hieraus zukiinftige
Marktanforderungen ab, die dann
zielgerichtet von uns umgesetzt
werden. Bei BTG arbeiten wir kon-
tinuierlich an neuen und verbesser-
ten Materialien, um auch kiinftigen
Anforderungen gerecht zu werden.
Ein Beispiel ist unsere bereits er-
wihnte Tiefdruckrakel.

Tromas Storte: Sofern es die kiinf-
tige Zusammenarbeit betrifft, liegt
der Schwerpunkt von Rolf Meyerim
Bereich des Vertrichs sowie der
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Marktbeobachtung und bei BTG im
Bereich der Entwicklung,

Wie ist Ihr Vertrieb aufgebaut?
Tromas Storte: Wir arbeiten mit
einem mehrkanaligen Netzwerk. In
einigen Lindern profitieren wir von
der starken Organisation der IKS
Klingelnberg-Gruppe oder durch
unsere eigenen Unternehmen, z.B.
in Frankreich, den USA oder Asien.
In anderen Lindern arbeiten wirmit
speziell ausgebildeten Handlern, die
sowohl die Produktpalette als auch
die Industrie sehr gut kennen. Die-
ses Netzwerk wird auBerdem durch
unsere Produktmanager und unser
internes Vertrichsteam unterstiitzt,

Wie sehen Sie die Entwicklung die-
ses Zusammenschlusses in ndich-
ster Zukunfi?

Jerome Michaur: Die Kombination
des exzellenten Fachwissens sowie
des intensiven Marktkontakts der
Rolf Meyer GmbH mit unserer lang-
jihrigen Erfahrung in der Rakelher-
stellung wird das Verstéindnis fir
die Bediirfnisse und Probleme der
Kunden noch zusétzlich steigern.
Dadurch werden wir in der Lage
sein, alle Anforderungen mit dem
richtigen Produkt abzudecken. Die
Verbindung mit Relf Mever birgt
dariiber hinaus vielfiltige Maglich-
keiten der Entwicklung neuer Pro-
dukte fiir heutige aber auch kiinfti-
ge Marktanspriiche,

Twomas Storve: Duroblade ist eine
extrem hochleistungsstarke Rakel
und deshalb von grofiem Interesse
fiir den Markt. Ich sehe hierein sehr
vielversprechendes Wachstumspo-
tential. ]

D.W.

RENZMANN

D.W. RENZMANN: Erfahrung. Technik. Konzepte.

Waschmaschinen und Aufbereitungsanlagen.

D.W. Renzmann - Apparalebau GmbH - Industriestralte 1 - D-55569 Monzingen/Germany

Fon: +49 (0) 67 51 878-0 - Fax: +49 (0) 67 51 878-111 - info@dw-renzmann.de - www.dw-renzmann.de
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Selbstverstindlich  wire ein
sstandardisierter  Akzidenzflexo-
drucks mit den fundamentalen
Schwierigkeiten der Offsetdruck-
hranche konfrontiert, wie die nahe-
zu totale Austauschbarkeit der
Druckereien, die geringen Maglich-
keiten der Offsetunternehmen zur
Differenzierung, der Deckelung der
Druckqualitét oder dem Margen-
Diktat der Drucksacheneinkaufer.

Dazu cin Beispiel, das ich vor
kurzem auf einer Veranstaltung er-
lebt habe, Wiahrend eines Vortrags
stellte sich die Frage, wie die Verin-
derung der Anmutung eines Druck-
bildes durch Lackauftrag vermittelt
werden kann. Der Referent wulte
darauf nicht unmittelbar eine Ant-
worl, weil im Akzidenzoffsetdruck
kaum noch nach Proof gearbeitet
wird. So weit hat man es, trotz in-
tensivster Bemilthungen bei der
Standardisierung im Offsetdruck,
also kommen lassen. Der Offset-
drucker verpflichtet sich nach ei-
nem Standard (ohne Proof) zu ar-
beiten, der die Komponente »Lacks

gar nicht beriicksichtigt. Damit
werden Rekiamationen Tiir und Tor
geoffnet. Das ist nach meiner Auf-
fassung fahrldssig und unverant-
waortlich. Doch mit dem Flexodruck
werden nun mal keine Akzidenzen
produziert, sondern er ist das fih-
rende Verfahren fiir die Herstellung
von Verpackungen.

e Hyporhese 2: Ein ProzeBstan-
dard wie der des Offsetdrucks ist fiir
den Verpackungsflexodruck nicht
erstrebenswert,

Die Farborte der Skalenfarben
von UV-Flexodruckfarben fiir den
Schmalbahnbereich konnen (ab-
hingig vom Farbangebot dereinge-
setzien Rasterwalzen) in der Nihe
des Offset-ProzeBstandards liegen
und dabei die geforderten Echt-
heiten erfiillen. Bei der Herstellung
{lexibler Verpackungen ist das nicht
immer der Fall. Die dort {iberwie-
gend eingesetzten Losemittel- und
Wasserfarben erfiillenzwarim Gro-
Benund Ganzen die geforderten Be-
stindigkeiten (z.B. Siegel- oder
AuBenbewitterungsbestiindigkeit),
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doch sie missen oft Kompromisse
bei den eingesetzien Pigmenten
eingehen. Die Offset-Skalenfarben
anniihernd zu erzielen, ist dann zu-
weilen unméglich.

Vor ldngerer Zeit fiihrte das
DFTA-Technologiezentrum  hierzu
eine Untersuchung durch. Sie zeigte
unterschiedliche Cyan und Magen-
ta und deren Zusammendruck auf
Folie im Flexodruckverfahren, Zu
crkennen waren groBe [arbliche
Unterschiede, die aufierhalb der To-
leranzen der Offset-Skalenfarben
liegen. Selbst wenn durch Optimie-
rung der Rasterwalzen eine Anglei-
chung der Farbdifferenzen maglich
wire, so wiirden die Farbténe trotz-
dem weit auseinander liegen. Zur
Erfiillung der geforderten Bestin-
digkeiten gibt es oftmals einfach
kein Farbpigment, das den gefor-
derten Farbton wie im Offsetdruck
triffi. Aus technischer Sicht ist des-
halb die Festlegung der Volltonfir-
bungen der Skalenfarben wenig
plausibel. Es stellt sich daher die
Frage, ob Skalenfarben im Ver-

ROENEER

RMB DuroBlade

Steigerungen in:
Produktivitdt
Qualitat
Zuverlassigkeit

Fir weilere Details konlakfieren Sie bitte;
ROLF MEYER GAMBH » Heinrich-HenzSialle 17 = D-22941 Bargieheide
Tel. +49 |0}4532 400 0 » Fax 49 [0)4532400 200 = info@rolfmeyer.de » www.iclimeyerde

IKS KUNGELNBERG GROUP - THE KINIFE MANUFACTURERS
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