Wartung und Instandhaltung

Schwerpunkt Schneidepartie

Jochen Wingsch', Julia Raida?

Damit Maschinenmesser optimale Schneid-
leistung erbringen kénnen, missen nicht nur
deren Einstellparameter beachtet werden,
sondern es missen auch die Rahmenbedin-
gungen an den Maschinen stimmen: Bei der
Quermessereinstellung geht es um 100stel
mm, da kommt es auf einen optimalen Zu-
stand der Anlagen und der Werkzeuge an.
Bei der Einstellung von Kreismessern ist
insbesondere auf Messeriiberlappungen,
Anpressdruck, Scherwinkel und Voreilung zu
achten.

enn  Anwender feststellen,

dass sich ein Schnitt zu ver-
schlechtern oder sich die Standzeit
der Maschinenmesser zu verkiirzen
beginnt, liegt das sehr haufigan dem
technisch suboptimalen Zustand der
Schneidpartie und nicht an dem
Werkzeug selbst. Gut geschultes In-
standhaltungspersonal und Maschi-
nenbediener miissen in der Lage sein,
die Storungsquellen zu erkennen, zu

analysieren und zu beseitigen. Oft

Gut cewartete - Jn~ abermangeltes gerade hieran Know-
die Jahre gekom-
mene Maschine
produziert zufrig-

den stellend

how und Erfahrung.

Schulung und Praxis

Um auf Schneidprobleme richtig
und schnell reagieren zu koénnen,
miissen die Anwender tiefgreifendes
Wissen tiber die Einflussfakroren des
Schneidvorganges haben. Eine Aus-

1 Jachen Wingsch, Sales and Service Manager,
IKS Klingelnberg GmbH, Remscheid

2 Julia Raida, Marketing und Advertising,
IKS Klingelnberg GmbH, Remscheid

S Magazin 10/2010 [Pl

www.a-p-r.de

Alte Maschine — Hier muss aber etwas
passieren!

bildung im Sinn ,trouble-shooting®
in Theorie und Praxis ist eine gute
Basis, um spiter selbst die Probleme
treffsicher analysieren und schnell |5-
sen zu kénnen.

Qualifizierung
die Experten der IKS Klingelnberg
GmbH, Remscheid, ,,The Knife Ma-
nufacturers® mit ihrem Schulungs-
programm praxisnah zur Verfligung.
Maschinenhersteller bieten ebenfalls
derartige Weiterbildungen an. Emp-

Diese stellen

fehlenswert sind auch die bekannten
Seminarreihen der klassischen Pa-
piermacherschulen (z.B. Gernsbach,
Steyrermiihl, PTS Miinchen).

Vorbeugende Instandhaltung -
Notfall vermeiden

In vielen Betrieben ist es lingst gén-
gige Praxis, prdventiv zu agieren,
denn jeder weifs, dass Notfille Ge-
fahren bedeuten kénnen und in je-
dem Fall mit Folgekosten verbunden
sind:

® Zum einen ist die Verfligbarkeit
der Messer wesentlich. Damit ist
ein Lagerpuffer zur Vermeidung von
Maschinenstillstanden jederzeit zu
rechtfertigen.

@ Der Umlauf-Rhythmus beim Mes-
serschleifen sollte groRziigig ge-
wihlt werden, damit Engpésse von
vornherein vermieden werden. Die

Schleifqualitit sollte Vorrang vor ce=
schnellstméglichen Wiederanlis®=
rung haben.
@ Es sollte sichergestellt werden, das=
der Schleifservice — intern oder ==
tern — auf Herstellerniveau garantiers
ist, um die Reproduzierbarkeit d=
Schnittleistung zu gewihrleisten.
® Aber mehr noch ist es unerlass-
lich, die regelmiRige vorbeugence
Instandhaltung der Anlagen kons=
quentund rechtzeitig durchzufiihren.
In der tiglichen Praxis wird sie weges
Termindruck oder wegen moglicher
weise einhergehender Kapazitdtseng-
passe zu oft vernachldssigt.
® Auch Mingel an Messerhalters
oder LagerverschleiR kdnnen wesenz
lich lingere Stillstinde oder Quali-
tdtsprobleme und Kundenreklamaz-
onen nach sich ziehen.
Gleichermalien hilfreich fir An-

wender, Messerhersteller sowie fir

Beim Einstellen — Spielfreier Antrieb,
parallele Messerschneiden und gine gute
Feinjustierung sichern den optimalen
Schnitt.

Servicedienstleister ist es, Unfalle
und Storfille offen anzusprechen.
wie z. B. Stoérungen an der Maschi-
ne durch Materialstau (Crash bzw.
Jam), wodurch Messerhalter oder
Quermessertrommeln  beschadige
werden konnen. Auch Bedienerunsi-
cherheiten und daraus resultierende
Probleme sollten offen zur Sprache
kommen, denn aus ihnen kdnnen wir
alle lernen. Nur durch gemeinsame
Anstrengungen und Teamgeist kann
in diesem Sinne die Effizienz des Pro-
duktionsprozesses nachhaltig sicher-
gestellt und verbessert werden.  4)
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